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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

ET 180iP from serial number HA 204 YY XX XXXX
ET 210iP from serial number HA 205 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN 60974-3:2014 Arc Welding Equipment - Part 3: Arc striking and stabilizing devices
Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to

EU reg. no. 2019/1784 Directive 2009/125/EC

EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
The ET 180iP and ET 210iP are part of the ESAB Renegade product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date ("\Signature
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Gothenburg k Pedrg Muniz c €
2022-06-07 Standard Equipment Director
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;
- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;
- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)
- The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

ET 180iP from serial number HA 204 YY XX XXXX

ET 210iP from serial number HA 205 YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-1:2018/A1:2019  Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

- ENIEC 60974-3:2019 Arc welding equipment - Part 3: Arc striking and stabilizing devices

- EN 60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

- UK S 2021/745 Requirements for welding equipment pursuant to the Ecodesign for
o Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
ET 180iP and ET 210iP are part of ESAB Renegade product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

ooy e

Signatures
Gary Kisby U K
Sales & Marketing Director, Cn

ESAB Group UK & Ireland
London, 2022-06-07
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1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen évatos!

® VESZELY!
Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, stilyos személyi sériilést és életvesztést
okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencidlis veszélyt jelent, mely azonnali, silyos személyi sériilést és életvesztést
okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati utmutatét,
valamint kdvesse a cimkéken szerepl6 utasitasokat, munkaltatéja L J

biztonsagi el6irdsait és a biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2  Biztonsagi évintézkedések

Az ESAB készllék hasznaléi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja, vagy
annak kozelében dolgozik, minden vonatkozé biztonsagi 6vintézkedést betartson. A biztonsagi
ovintézkedéseknek meg kell felelnitik az adott tipusu késziilékre vonatkozé kévetelményeknek. A
munkahelyen alkalmazandd szokasos el6irasok mellett a kdvetkezd ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készulék mikodését. A
készulék szabdlytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket Uzemeltetd sérulését,
vagy a készulék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készUlléket Gzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
* a hegesztékészilék miikddése,
+ avészkapcsolok helye,
« funkcidja,
+ avonatkozé biztonsagi dvintézkedések,
* hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb miikddése.
2. A készllék uzemeltetéjének biztositania kell, hogy
+ illetéktelen személy ne tartézkodjon a készilék hatosugaraban, amikor azt beinditjak,
* senki se maradjon véd6eszkdz nélkul ivhuzaskor vagy a készulékkel térténd munkavégzeés
megkezdésekor
3. A munkahelynek
* munkavégzésre alkalmasnak kell lennie
* huzatmentesnek kell lennie.

0463 862 001 -5- © ESAB AB 2023



1 BIZTONSAG

4. Egyéni védbeszkdzok:
* Mindig hasznélja az ajanlott egyéni védbeszkdzoket, azaz a védészemuveget, a langallé
véddruhat és a véddkesztyiiket.
* Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkotét, gydrit, stb., ami beakadhat vagy égési
sérulést okozhat.
5. Altalanos 6vintézkedések:
» Ellendrizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e.
* Nagyfesziltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerelé végezhet munkat.
+ Legyen kéznél jol l1athato jeldléssel ellatott, megfelel tlizoltd készilék
+ Uzemeltetés kdzben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas

Felszerelt ESAB hiitéegység esetén

Csak az ESAB altal jévahagyott hiitbkdzeget hasznaljon. A nem jovahagyott hiitékézeg karosithatja a
berendezést, és veszélyeztetheti a termék biztonsagat. Ehhez hasonlé kar esetén az ESAB altal
vallalt 6sszes garancia érvényét veszti.

A rendeléssel kapcsolatos informécidkat lasd a hasznalati utmutaté ,TARTOZEKOK” c. fejezetében.

A FIGYELMEZTETES!
Az ivhegesztés és vagas sérilést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

e

9

|

0463 862 001

AZ ARAMUTES - halalos lehet!

7

3

A hegeszt6késziiléket a hasznalati utmutatdban leirtaknak megfeleléen telepitse és
foldelje.

Ne érjen puszta kézzel, illetve nedves kesztylvel vagy ruhaval az aram alatt allé
elektromos alkatrészekhez vagy elektrédakhoz.

Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtdl.
Gondoskodjon réla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az
egészséget

A szivritmus-szabalyozdval rendelkezd hegesztd hegesztés el6tt konzultaljon
orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozok kdzott interferencia johet Iétre.
Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészséglgyi hatasai is lehetnek.

A hegesztd az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF hatasainak
valé kitettségét:

o Vezesse az elektrodat és a munkakabeleket egytt, teste azonos oldalan. Ha
lehetséges, rogzitse ragasztoszalaggal azokat. Ne helyezkedjen a
hegesztdpisztoly és a munkakabelek k6zé. Figyeljen arra, hogy a
hegesztdpisztoly kabele vagy a munkakabelek ne tekeredjenek a teste koré.
Tartsa a hegeszt6pisztoly aramforrasat és a kabeleket olyan tavol a testétdl,
amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kézelebb a hegesztendd
felUlethez.

A GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget.

Tartsa a fejét a flsttdl tavol.
Alkalmazzon szell6ztetést, elszivast az ivnél vagy egyszerre mindkét megoldast,
hogy eltavolitsa a flistoket és gazokat a belélegzés helyérdl és a kdrnyezetbdl.

AZ IV FENYE - szemsériilést és b6érégést okozhat.

.

Védje szemét és testét. Hasznaljon megfeleld véd&pajzsot és védészemiiveget,
valamint viseljen védéruhazatot.

Védje a kdzelben tartézkodokat megfelelé paravannal vagy figgoénnyel.

-6 - © ESAB AB 2023



1 BIZTONSAG

ZAJ - a tul nagy zaj hallaskarosodast okozhat.

Védje hallasat. Hasznaljon fllvédét vagy mas hallasvédelmet.

MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak

5, * Valamennyi ajto, panel és fed8lap legyen zarva és biztonsagos helyzetben.
Karbantartas és hibaelharitas esetén kizarélag szakképzett személy tavolithatja el a
fed6lapokat. A szervizelés végeztével, a motor elinditasa el6tt helyezze vissza a
paneleket vagy fed6lapokat, és zarja be az ajtokat.

* Az egység lzembe helyezése vagy csatlakoztatasa el6tt allitsa le a motort.

Kezét, hajat, laza ruhadarabjait és a szerszamokat tartsa a mozgoé alkatrészektél

tavol.

k3ye

TUZVESZELY!

=" .« Aszikra (a szétfrdccsend anyag) tiizet okozhat. Gyéz&djon meg arrél, hogy nincs a
kdzelben gyulékony anyag.
* Ne hasznalja zart tartélyok kézelében.

FORRO FELULET - Alkatrészek altali égési sériilés veszélye

* Ne érjen puszta kézzel az alkatrészekhez.
* A munka megkezdése elétt varja meg, amig a berendezés lehdil.

* Az égési sérllések elkerulése érdekében a forrd alkatrészeket csak arra alkalmas
eszkodzokkel és/vagy szigetelt hegesztbkeszty(it viselve fogja meg.

D)
N

&

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén kérje szakérté segitségét.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

A VIGYAZAT!
A termék kizarolag ivhegesztésre szolgal.

A FIGYELMEZTETES!
Ne hasznalja a hegeszt6késziiléket befagyott csovek kiolvasztasara!

VIGYAZAT!

Az A osztélyu berendezés nem hasznélhaté lakokérnyezetben,
ahol az aramellatas a kisfesziltségi halézaton keresztul
biztositott. A vezetett, valamint a sugarzott zavaras kdvetkeztében
ezeken a helyeken esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu
berendezés elektromagneses kompatibilitdsanak biztositasa.

0463 862 001 -7 - © ESAB AB 2023
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MEGJEGYZES!
Az elektromos berendezéseket ujrahasznosité
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl sz616
2012/19/EK iranyelvre és annak a nemzeti jogszabalyok szerinti
végrehajtasara tekintettel az elektromos és/vagy elektronikus
berendezéseket hasznos élettartamuk leteltével Ujrahasznositd

létesitményben kell elhelyezni. _

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozadjon a jévahagyott begyjtéhelyekrél.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazdéhoz.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védobfelszerelések széles valasztéka kaphaté.
Rendeléssel kapcsolatos informaciékért forduljon a helyi ESAB forgalmazéhoz, vagy
latogasson el weboldalunkra.

0463 862 001 -8- © ESAB AB 2023



2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

A Renegade ET 180iP és ET 210iP készulékek inverteralapu aramforrasok MMA (manualis fémiv),
TIG (volframelektrédas védégazas) és HF TIG (nagyfrekvencigju volframelektrédas védégazas)
hegesztéshez.

A késziilékhez valé ESAB tartozékok jelen utmutato ,TARTOZEKOK” fejezetében talalhatok.

2.1 Berendezés

A Renegade ET 180iP és ET 210iP készilékekhez a kdvetkezdk jarnak:

+ Aramforras

* Munkadarab-rogzit6 vezetékkészlete
*  Gaztémlé

« Vallheveder

* Biztonsagi kézikdnyv

* ROovid beallitasi utmutato

0463 862 001 -9- © ESAB AB 2023
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3 MUSZAKI ADATOK

Renegade ET 180iP Renegade ET 210iP

Kimeneti fesziiltség 230 V £15%, 15V £15%, 230V £15%, |115V £15%,

1~ 50/60 Hz 1~ 50/60 Hz 1~ 50/60 Hz 1~ 50/60 Hz
Primer aramerdsség
I max 26 A 29A 26 A 29A
Terhelés nélkiili aramigény 25W 25W 25W 25W
energiatakarékos izemmoédban |18 W 18 W 18 W 18 W
Beallitasi tartomany
MMA 5-180 A 5-110 A 5-180 A 5-110 A
TIG 5-180 A 5-140 A 5-210 A 5-140 A
Megengedhetd terhelés MMA hegesztésnél
25 %-os mlkodési ciklus 180 A/27,2V  |110A/24,4V 180 A/27,2V  |110A/24,4V
60 %-os eszkbzkihasznaltsag
esetén 116 A246V |7T1A228V 116 A246V |7T1A228V
100%-0s eszkdzkihasznaltsag
esetén 90 A/23,6 V 55 A/22,2V 90 A/23,6 V 55 A/22,2V
Megengedhet6 terhelés TIG hegesztésnél
25 %-os mikodési ciklus 180 A/17,2V  |140 A/156V |210 A/18,4V | 140 A/15,6 V
60 %-os eszkbzkihasznaltsag
esetén 116 A/14,6V |90 A/13,6 V 135 A/15,4V |90 A/13,6 V
100%-0s eszkdzkihasznaltsag
esetén 90 A/13,6 V 70 A/I12,8 V 105 A/14,2V |70 A/12,8V
Eszlelhetd teljesitmény I,
maximalis aramerésség esetén | 6,1 kVA 3,33 kVA 6,1 kVA 3,33 kVA
Aktiv teljesitmény I, maximalis
aramerdsség esetén 6 kW 3,3 kW 6 kW 3,3 kW
Teljesitménytényezé maximalis aramerfsség esetén
MMA 0,99
TIG 0,99
Hatékonysag maximalis aramerdsség esetén
MMA 84% 84% 84% 84%
TIG 81% 81% 81% 81%
Uresjarati fesziiltség Uy max
VRD 35 V kikapcsolva 78V
VRD 35 V bekapcsolva <30V

Uzemi hémérséklet

-10 °C-tdl +40 °C-ig (+14 °F-t8l 104 °F-ig)

Szallitasi homérséklet

-20 °C-tol +55 °C-ig (-4 °F-t6l +161 °F-ig)

Allandé hangnyomas
liresjaras esetén

<70db

Méretek H x Sz x M

460%200x320 mm (18,1x7,9x12,6 hiivelyk)

0463 862 001

-10 -

© ESAB AB 2023



3 MUSZAKI ADATOK

Renegade ET 180iP Renegade ET 210iP
Témeg 11 kg (24,3 font)
Szigetelési osztaly F
A készulékhaz érintésvédelmi IP 23
osztalya
Alkalmazasi osztaly

Mikodési ciklus

A miikddési ciklus szazalékban kifejezve arra az idétartamra utal egy tizperces idészakon bell,
ameddig tulterhelés nélkil meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat. A mikddési ciklust
legfeljebb 40 °C-ra tervezték.

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya
Az IP kéd a készllékhaz érintésvédelmi osztalyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz behatolasa
elleni védelem mértékét.

Az IP23 jell berendezés beltéri és kultéri hasznalatra egyarant alkalmas.

Alkalmazasi osztaly

A szimbolum azt jelzi, hogy az aramforrast fokozottan veszélyes kdrnyezetben térténd hasznalatra
tervezték.

0463 862 001 -1 - © ESAB AB 2023



3 MUSZAKI ADATOK

3.1 Informacié a kornyezetbarat kialakitasrol

A berendezést ugy tervezték, hogy megfeleljen a 2009/125/EK iranyelvnek és a 2019/1784/EU
rendeletnek.

Hatasfok és Uresjarati energiafogyasztas:

Név Uresjarati allapotban | Hatasfok maximalis energiafogyasztas
mért teljesitmény mellett

Renegade ET 180iP <50 W 83%

Renegade ET 210iP <50 W 83%

A hatasfok és az Uresjarati fogyasztas értékét az EN 60974-1:2012 termékszabvanyban
meghatarozott médszerrel és feltételek mellett mérték.

A gyarté neve, tovabba a termék neve, sorozatszama és a gyartas datuma az adatlapon olvashatoé.

1—»* XXXXXXXXXXXXXXX ﬁ

ESAB AB

Lindholmsallen 9,
Box 8004, SE-41755 2
- SWEDEN

Made in China

Ser. No.:
LLRRRYYWWisitt 3

[LLT RRR [ Yvww[ et |
3A 3 3C 3D

1. Terméknév
2. A gyart6 neve és cime
3. Sorozatszam
3A. Gyartasi hely kédja
3B. Fellilvizsgalati szint (az év utols6 szamjegye és a hét szama)
3C. Gyartas éve és hete (az év utolso két szamjegye és a hét szama)
3D. Szekvencialis szamrendszer (minden hét 0001-gyel kezdddik)
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4 UZEMBE HELYEZES

4 UZEMBE HELYEZES

A telepitést szakembernek kell végeznie.

VIGYAZAT!
A terméket ipari hasznélatra tervezték. Lakokoérnyezetben a berendezés interferenciat
okozhat. A medfelel6 dvintézkedések megtétele a felhasznalé feladata.

4.1 Helyszin

Ugy helyezze el az aramforrast, hogy a hiitélevegé bemeneti és kimeneti nyilasai ne legyenek
elfedve.

A. Minimum 200 mm (8 huvelyk)
B. Minimum 200 mm (8 hivelyk)

A FIGYELMEZTETES!
Rogzitse a berendezést, kiiléndsen, ha

a talaj egyenetlen, vagy lejt6s. >10°

0463 862 001 -13 - © ESAB AB 2023



4 UZEMBE HELYEZES

4.2

Emelési utasitasok

Ezek az egységek szallitasra szolgalo fogantyuval vannak felszerelve.

A

A

FIGYELMEZTETES!

Az aramutés haldlos lehet. Ne érjen az aram alatt all6 elektromos alkatrészekhez. A hegeszt6
aramforras mozgatasa el6tt valassza le a bemeneti aramvezetékeket az aramtalanitott
tapvezetékrél.

FIGYELMEZTETES!
A berendezés leesése sulyos személyi sérliléseket okozhat, és a berendezés karosodasat
eredményezheti.

Emelje fel az egységet a tok tetején lévé fogantyaval.

Max. 30°

4.3

1. Adattabla a halézatra kapcsolas adataival.

Halozati aramellatas

MEGJEGYZES!
Az elektromos halézatra vonatkozé6 kévetelmények

E berendezés megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak azzal, hogy a zarlati aram
meghaladja vagy azonos az Sg.min értékkel a felhasznald igénybevételi pontja és a nyilvanos
halézat kdzotti csatlakozasi ponton. A berendezés telepitdje vagy hasznaléja felelés azért,
hogy — szikség esetén a hal6zat Uzemeltetjével valod konzultécio révén is — biztositsa, hogy a
berendezést a fentiek szerint csak Sg.min-nél nagyobb vagy azzal azonos zarlati arammal
jellemezhet6 haldzathoz csatlakoztassak.

0463 862 001 -14 - © ESAB AB 2023



4 UZEMBE HELYEZES

A Renegade ET 180iP és ET 210iP késziilékekhez ajanlott biztositékméretek és minimalis
kadbelkeresztmetszet

Renegade ET 180iP

Renegade ET 210iP

talaramvédelemm
el, D MCB tipusu

Tapfesziiltség 230 VAC 115 VAC 230 VAC 115 VAC
Kabel- 2,5 mm2 2,5 mm2 2,5 mm2 2,5 mm2
keresztmetszeti

értékek

Maximalis 26 A 29 A 26 A 29 A
arameérték ly,ax

MMA/Stick

(SMAW)

l1eff MMA/Stick 13A 14,5 A 13A 14,5A
(SMAW)

Biztositék 20 A 20 A 20 A 20 A

Ajanlott
hosszabbito
maximalis
hossza

100 m (328 lab)

100 m (328 lab)

100 m (328 lab)

100 m (328 Iab)

Hosszabbito
javasolt
minimalis mérete

2,5 mm2

2,5 mm2

2,5 mm2

2,5 mm2

Aramellatas generatorral
Az aramforras kildnbdzd tipusu generatorokrol taplalhaté. Egyes generatorok azonban esetleg nem
biztositanak elegend6 energiat a hegeszté-aramforras megfelel mikddtetéséhez. Automatikus
feszlltségszabalyozassal (Automatic Voltage Regulation — AVR), vagy ezzel egyenértékii vagy jobb
tipusu szabalyozassal rendelkez8, 7 kW-os névleges teljesitmény(i generatorok ajanlottak.

FIGYELMEZTETES!
Ha 115 V AC bemeneti tapfesziltségen hasznaljak, a tdpcsatlakozénak nagyobbnak kell
lennie, mint 20 A.

0463 862 001
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5 UZEMELTETES

A késziilék kezelésére vonatkozé altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv "BIZTONSAG" c.
fejezetében talalhatok. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza alaposan!

MEGJEGYZES!
A berendezés mozgatasahoz az erre valo fogantyut hasznalja. Soha ne huzza a kabeleknél
fogva.

EIGYELMEZTETES!
Aramités! Mikddés kézben ne érjen a munkadarabhoz vagy a hegesztéfejhez!

5.1 Csatlakozasok és vezérlo eszkozok

1. Vezérl6panel 6. TIG kapcsoldaljzat

2. Pozitiv hegesztd kimenet 7. Gazadagol6 kimenete

3. Negativ hegeszt6 kimenet 8. Gazadagolé bemenete

4. Csatlakozokabel 9. Vizhités csatlakoz6 (csak az ET 210 iP
esetében)

5. Halézati tapellatas kapcsoléja, 1/0 10. Tavoli aljzat

5.2 TIG-hegesztés

munkadarabot. Az olvadékot és az elektrodat véddgaz 6vja, amely altalaban

l TIG-hegesztés soran egy nem olvadé volfram elektrodaval huzott ivvel megémlesztik a
'- valamilyen inert gazbdl all.

! TIG-hegesztés esetén a hegesztd aramforrast a kdvetkezdk egészitik ki:

+ TIG hegesztdpisztoly

* agazadagold bemenetéhez (témidbilincs segitségével) csatlakoztatott gaztomlé
* argongaz-palack

* argongaz nyomasszabalyozo

+ volfram elektréda

+ testkabel (bilinccsel)

0463 862 001 -16 - © ESAB AB 2023
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5.3 MMA hegesztés

Az MMA hegesztést bevonatos elektrodaval végzett hegesztésnek is nevezik. Az iv

BB ncgolvasztia az elektrodat, illetve a munkadarab egy bizonyos részét is. Az olvadas
soran képz6do burok védéréteget képez, és az olvadék Iégkori beszennyezddéstd|
valo védelme érdekében védégazt hoz létre.

MMA hegesztés esetén a hegeszté aramforrast a kovetkezok egészitik ki:

* hegesztbkabel elektrodafogoval
» Testkabel bilinccsel

54 Hegeszt6- és testkabelek csatlakoztatasa

Az aramforrasnak két kimenete van, egy pozitiv hegeszté kimenet (+) és egy negativ hegesztd
kimenet (-) a hegesztd és a testkabelek csatlakoztatdsahoz. A hegesztési eljarastol vagy a hasznalt
elektréda tipusatodl figg, hogy a hegesztékabelt melyik kivezetéshez kell csatlakoztatni.

Csatlakoztassa a testkabelt az aramforras masik kimenetéhez. Rogzitse a testkabel érintkezéjét a
munkadarabhoz, és biztositsa, hogy az érintkezés a munkadarab és a hegeszt6-aramforras
testkabelének kimenete kdzott megfeleld.

» TIG-hegesztés esetén a hegesztdpisztoly a negativ hegeszt6 kimenetet (-), a testkabel pedig a
pozitiv hegeszté kimenetet (+) hasznalja.

«  MMA hegesztés esetén, a hasznalt elektréda tipusatdl fliggéen a hegesztdkabel csatlakoztathato a
pozitiv hegesztékimenethez (+) vagy a negativ (-) hegesztékimenethez. A kivezetés polaritasa az
elektréda csomagolasan talalhato.

5.5 A tapellatas be-/kikapcsolasa

A kapcsol6 ,BE” (1) allasba kapcsolasaval helyezze aram alé a berendezést.
A berendezést a kapcsolo ,,O” allasba forditasaval kapcsolja ki.

Ha az dramellatds megszakad, vagy az aramforrast a szokdsos moédon kikapcsoljak, a hegesztési
programok mentésre keriilnek, és azok a berendezés kdvetkezd bekapcsolasakor rendelkezésre
allnak.

VIGYAZAT!
Hegesztés kdzben (terhelés alatt) ne kapcsolja ki az aramforrast.

0463 862 001 -17 - © ESAB AB 2023
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5.6 EC 1001 hiitéegység csatlakoztatasa (csak az
ET 210iP esetében)

6 Nm/53.1in. |b

MEGJEGYZES!
Ugyeljen arra, hogy az interfész kabel ne szoruljon az aramforras és a hiitéegység kozé!

MEGJEGYZES!
A hiitéegység aramellatasa a csatlakozdkabelen keresztiil, a hegeszté aramforrasrol térténik
(tovabbi informaciokért lasd a hiitéegység felhasznaldi utmutatojat).

5.7 Ventilatorvezérlés

Az ET 180iP és az ET 210iP ventillatorral is felszerelt. Ha a hitéventilator nincs hasznalatban, a
ventilator automatikusan kikapcsol.

Ennek két elénye van:

1. Minimalizalja az aramfogyasztast
2. Minimalizalja az energiaforras altal felszivott szennyezdédés, példaul a por mennyiségét

MEGJEGYZES!
Ha h(ités szlikséges, a ventilator m{ikédésbe lép, kildnben automatikusan kikapcsol.

0463 862 001 -18 - © ESAB AB 2023
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5.8 Hovédelem

Az aramforras rendelkezik tilmelegedés elleni h6védelemmel. Tulmelegedés esetén
leall a hegesztés, a panelen vilagitani kezd a talhevilést jelzé lampa, és az ERR 206

A hibalizenet jelenik meg a kijelzén. A védelem automatikusan helyreall, amint megfeleld
mértékben lecsokken a hémeérséklet.

59 Tavvezérlo

Csatlakoztassa a tavvezérlét az aramforras hatsé oldalahoz, majd a panelen talalhaté

tavvezérl6 gomb megnyomasaval aktivalja a tavvezérlét (aktivalaskor a tavvezérld
/ gombja vilagitani kezd). A tavvezeérl6 aktivalasakor a vezérl6panel nem engedélyezi az
interakciot, de megmutatja a hegesztési adatokat.

Amennyiben egy tavoli eszkdzt csatlakoztat, az aramforras maximalis aramat az elélap
kezel6gombja hatérozza meg, fuggetlenul a tavoli eszkdz beallitasaitdl.

5.10 Funkcidok és szimbolumok

MMA hegesztés
[

- Az MMA hegesztést bevonatos elektrodaval végzett hegesztésnek is nevezik. Az
/ ivhuzas megolvasztja az elektrédat, annak bevonata védéréteget képez.

MMA hegesztés esetén a hegesztd aramforrast a kdvetkezdk egészitik ki:

» hegesztdkabel elektrodafogdval
» Testkabel bilinccsel

iverésség (rejtett funkcio)

Az iverésség funkcid hatarozza meg az aramer8dsség valtozasat az iv hosszanak
hegesztés soran torténd valtozasa kdzben. Hasznaljon alacsony értéki iversséget
egy nyugodtabb, kevesebb anyagot kifrocskold ivért, illetve magasabb értéki
iverésséget a forré ivért.

Az iver8sség csak MMA hegesztésre vonatkozik.
Meleginditas (rejtett funkcio)

A meleginditas funkcié ideiglenesen megndveli az aramértéket a hegesztés elején.
Ezzel a funkcidval cstkkentheti az elégtelen fuzid, valamint az elektréda hegedésének
és karcolasanak kockazatat.

Meleginditas csak MMA hegesztésre vonatkozik.
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Y4
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TIG-hegesztés

TIG-hegesztés soran egy nem olvado volfram elektrédaval hdzott ivvel megémlesztik a
munkadarabot. Az émledéket és az elektrédat védégaz veszi koril.

TIG-hegesztés esetén a hegesztdé aramforrast a kdvetkez6k egészitik ki:
* TIG hegeszt8pisztoly

* argongaz-palack

* argongaz nyomasszabalyozo

» volfram elektréda

Az aramforras végrehajtja a LIFT TIG start-ot.

A volfram elektrédat hozza kell érinteni a munkadarabhoz, majd nyomja meg a
hegesztdpisztoly kapcsoldjat. Amikor késébb elemelik azt a munkadarabtél, az iv
korlatozott aramszinten jon létre.

NF gyujtas
Az NF (nagyfrekvencias) gyujtas funkcidval ugy lehet ivet huzni, hogy a volfrdm

elektrédat szikrazasig kozelitik a munkadarabhoz, és megnyomjak a TIG
hegesztépisztoly kapcsolojat.

Fesziiltségcsokkentd eszkéz (VRD)

VRD A VRD-funkcié biztositja, hogy az iiresjarati fesziiltség ne haladja meg a 35 V értéket,

0463 862 001

amikor nem folyik hegesztés. Ezt a panelen egy vilagité VRD lampa jelzi. E funkcié
aktivalasa érdekében vegye fel a kapcsolatot egy engedéllyel rendelkezé ESAB
szerviztechnikussal.
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5.11 Vezérl6panel
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1. Az egyendram és impulzusaram kozotti
valtasra szolgalé gomb.

2. A képernydn latszanak a bedllitott és mért
értékek.

12.

13.

3. A hegesztési modszer kivalasztasara szolgéld 14.

gomb: TIG HF, LiftArc™ vagy MMA.

4. Visszajelz6 bedllitasa.

5. 2 dtemd vagy 4 Gtem mdd kivalasztasara
szolgalé gomb (csak TIG hegesztés).

6. A tavvezérl egység aktivalasara és
deaktivalasara szolgélé gomb.

7. Gomb az adatok beallitasahoz.

8. Gazelbaramlas visszajelzb.

9. Aramfelfutas-visszajelzé.
. Az egyendram vagy impulzusaram
visszajelzdje.

11. Impulzusegyensuly.

0463 862 001

15.
16.

17.

18.

19.

20.
21.

-22.

Alaparam visszajelz6.
Impulzusfrekvencia visszajelzd.
Aramlefutas visszajelzé.

Gazutéaramlas visszajelz6.

A grafikonon lathaté paraméterek kozotti
valtasra szolgalé gomb.

Jelzi, hogy melyik érték lathaté a kijelzdn: s (a
gazel6ramlas, a gazutéaramlas, az
aramlefutds és az aramfelfutds masodpercei),
% (impulzusegyensuly),

Hz (impulzusfrekvencia).

Aramerésség beallitott és mért értéke /
Fesziltség mért értéke.

Paraméterek kivalasztasara szolgalé gomb, a
valasztast a (18) mutatja. A rejtett funkciok
eléréséhez is hasznalhato.

Tulmelegedés visszajelzd.

VRD-funkcié (csOkkentett Uresjarati feszliltség)
visszajelzé.
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5.11.1 Navigacié

Parameéter kivalasztasa

A (19) gomb megnyomasaval szamos értéket meg lehet jeleniteni és valtoztatni. A (7) gomb
megnyomasaval valtoztassa meg az értékeket. A sorrend a kdvetkezd:

1. Beallitott aramérték.
2. Mért aramérték.
3. Mért fesziltségérték.

Paraméterek beallitasa

A beallitasi visszajelz6 (4) vilagitani kezd, amikor egy megjelenitett érték modositasa elérhetéve
valik. Aktivalt tavvezérld esetén az érték nem maodosithatd a panelrdl. Az érték megvaltoztatasanak
a mért érték tzemmaodban térténd megkisérlése automatikusan a beallitott aramérték tzemmaodra
valo atéllashoz vezet.

Ha mért értékek lathatdak, a beallitasi visszajelzd (4) kikapcsolt allapotban van.

Hegesztési paraméterek

A rendszer értelemszer(ien impulzusos és impulzus nélkili hegesztés alapjan tarolja a hegesztési
paramétereket. Az értékek az impulzusos és impulzus nélkili opciok kézoétti valtaskor médosulnak.

5.12 TIG beallitasok

Szimbolum Funkcié Beallitasi Beallitasi Alapértelme ET 180iP &
tartomany lépések zett érték ET 210iP
,[ TIG NF* BE/KI AKTIV X
/9=
1 1 LiftArc* BE/KI Kl X
,0.
Aram 1 fazis: 1 120 A X
A 10-210 A
Aramfelfutas 0,0-25,0 0,1 1,5 X
ideje masodperc masodperc
Aramlefutas | 0,0-25,0 0,1 3,0 X
ideje masodperc masodperc
{ A 0,0-25,0 0,1 1,0 X
,,‘- hegesztégaz- | masodperc masodperc
t eléaramlas
ideje
4 A hegesztégaz |0,0-25,0 0,1 7,0 X
’,‘- utéaramlas masodperc masodperc
¢ ideje
1 1 2 Gtem* BE/KI AKTIV X
t t 4 iitem* BE/KI Kl X
Tavvezérl§ BE/KI Kl X
-~ egyseg”
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Szimbdélum Funkcié Beallitasi Beallitasi Alapértelme | ET 180iP &
tartomany lépések zett érték ET 210iP
J-l_l-l_ Impulzus* BE/KI Kl X
Impulzusaram | 1 fazis: 120 A X
10-210 A
Alaparam 1 fazis: 80 A X
10-210 A
Impulzusegyen | 10-90% 5 50% X
suly
Impulzusfrekve | 0,01-999 Hz 0,01-0,99: 100 Hz X
ncia 0,01
1,0-9,9: 0,1
10-100: 1
100-300: 10
300-999: 100
Min. 0-99% 1 0% H
tavvezérelt
aram
*Hegesztés kozben a paraméter nem modosithato.

5.12.1 Rejtett TIG-funkciok

A vezérldpanel rejtett funkciokkal is rendelkezik. A funkciok eléréséhez nyomja le 3 masodpercig a
paraméterek kivalasztasara szolgalé gombot (19) (a gombok elhelyezkedésével kapcsolatban lasd a
VEZERLOPANEL cim(i részt). A kijelzén egy beti és egy érték jelenik meg. Ugyanazon gomb
megnyomasaval valassza ki a funkciot. A gombbal médosithatja a kivalasztott funkcid értékét. A rejtett
funkciokbdl valo kilépéshez ismét nyomja le a gombot 3 masodpercig.

Betii Funkcio Beallitasok
E Kettés aram mod 0=KIl, 1=BE
e Kettés aram mad bedllitott 10-90%

értéke
| Min. tavvezérelt aram 0-99%

5.12.2 Mért értékek

Mért aram

0463 862 001

Mért fesziiltség

-24 -

A hegesztéaram kijelzé6n megjelend mért értéke egy szamtani atlagérték.

AV ivfesziiltség kijelz6n megjelend mért értéke egy szamtani atlagérték.
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5.13 A TIG funkciok ismertetése

78

0463 862 001

NF gyujtas

Az NF gyuijtas funkcié egy nagyfrekvenciaju feszultséggel rendelkezd pilot ivvel hozza
létre az ivet. Ezzel csOkkenti annak kockazatat, hogy a volfram a hegesztés
megkezdése soran beszennyezédjon. Eléfordulhat, hogy a nagyfrekvenciaju fesziiltség
megzavarja a kérnyezd teruleteken talalhaté egyéb elektromos berendezések
mikodését.

LiftArc™

A LiftArc™ akkor hozza létre az ivet, amikor a volfram elektréda a munkadarabhoz ér,
a felhasznal6 megnyomja a mikodtetd kapcsolot, majd a volfram elektrodat elemeli a
munkadarabtol. A volfram beszennyez&dési kockazatanak elkeriilése érdekében az
inditéaram nagyon alacsony, és lassan emelkedik a beallitott értékre (ezt az
aramfelfutasi funkcio szabalyozza).

2 iitem

2 tem{ mdédban nyomja le a TIG hegeszt6pisztoly miikddteté kapcsoldjat (1) a
védbgaz dramlasanak elinditasahoz és az iv létrehozasahoz. Az dramerfsség a
beallitott aramértékre emelkedik. Az aram csdkkentéséhez és az iv megszakitasahoz
engedje el a mikodtetd kapcsolot (2). A véddgaz aramlasa tovabb folytatodik a
hegesztés és a volfram elektroda védelme érdekében.

ﬁf L 5

A = Gazel6aramlas
B = Felfutas

C = Lefutas

D = Gazutdaramlas
4 {item

4 Utem{ modban nyomja le a TIG hegeszt&pisztoly miikodtetd kapcsolojat (1) a
védbgaz dramlasanak elinditasahoz, valamint egy probaszinti iv 1étrehozasahoz. Az
aram bedllitott aramértékre ndveléséhez engedje el a mikddtets kapcsolot (2). A
hegesztés befejezéséhez nyomja le ismét a miikddteté kapcsolét (3). Az aram ismét a
prébaszintre csdkken. Az iv megszakitasahoz engedije el a miikddtetd kapcsolét (4).
A védbdgaz aramlasa tovabb folytatodik a hegesztés és a volfram elektréda védelme
erdekében.

A = Gazeléaramlas
B = Felfutas
C = Lefutas

w==>
PE—--

D = Gazutdéaramlas
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Gazeléaramlas

A gazelb6aramlas funkcié szabalyozza azt az id6t, ami alatt a védégaz mar a
hegesztSiv létrehozasat megel6z6en aramlik.

Gazutéaramlas

A gazutdéaramlas funkcid szabédlyozza azt az id6t, ami alatt a véd6gaz még a
hegesztéiv megszakitasat kdvetben is aramlik.

Felfutas

Az aramfelfutasi funkcié az aramndévekedés idejét szabalyozza a hegesztés inditasi
folyamata soran, ezzel segit elkertlni a volfram elektroda esetleges sériilését.

Aramlefutas

Az aramlefutasi funkcié az aramcsokkenés idejét szabalyozza a hegesztés leallitasi
folyamata soran, ezzel segit elkertilni a csévek esetleges sériilését, illetve a repedések
kialakulasat.

Impulzus-beallitasok

Az impulzusaram beallitdsahoz négy paraméter szukséges: impulzusaram, alaparam,
impulzusegyensuly és impulzusfrekvencia.

Impulzusaram

Impulzusaram hasznalata esetén a két aramérték kdzil a magasabb érték.
Impulzus alaparam

Impulzusaram hasznalata esetén a két aramérték kdzul az alacsonyabb érték.
Impulzusegyensuly

Az impulzusegyensuly az impulzusaram és az alaparam egy impulzus cikluson belli
aranya. Az iv energiajanak és a hegesztési olvadék méretének szabalyozasahoz az
impulzusegyensuly médosithaté az egy impulzus cikluson beldli impulzusaram
szazalékanak beallitasaval.

Példaul ha az impulzusegyensuly 50%-ra van allitva, az impulzusaram és az
alaparam ideje egyenléen oszlik el az impulzus ciklus soran. Ha az
impulzusegyensuly 90%-ra van allitva, az impulzusaram ideje az impulzus ciklus
90%-at, az alaparam pedig csupan a 10%-at teszi ki.

Impulzusfrekvencia

Az impulzus ciklusok szama egy adott iddintervallumon belil. Minél magasabb a
frekvencia, annal t6bb impulzus ciklus fordul el egy-egy id8intervallumban. Ha az
impulzusfrekvencia alacsony értékre van allitva, az olvadéknak az egyes impulzusok
kdzott van ideje arra, hogy részben megszilarduljon. Ha a frekvencia magas értékre
van allitva, még pontosabb iv hozhato |étre.

Min. tavvezérelt aram

A tavvezérlén a min. aram beallitAsahoz hasznalandé. Beallitasa a beallitott aram
bizonyos %-anak megadasaval torténik 0-t6l 99%-ig, 1%-o0s lépésekben.

Példaul ha az aramerésség 100 A, és a tavoli min. aram funkcio 20, a tavoli min.
aram 20 A lesz. Ha az aramerésség 80 A, és a tavoli min. aram funkcié 50, a tavoli
min. aram 40 A lesz.
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5 UZEMELTETES

5.13.1 A labpedal funkcidéinak ismertetése

Labpedal hasznalata 2 litem(i hegesztés soran a TIG hegesztépisztoly kapcsoldjaval

2 (item{ maédban — a labpedal aktivalasa mellett — nyomja le a TIG hegesztépisztoly mikodtetd
kapcsoldjat (1) a védbégaz aramlasanak elinditasahoz, illetve az iv 1étrehozasahoz. Az aramerésség
a min. tavvezérelt aramértékre emelkedik. A labpedal hasznalataval szabalyozhatja a min.
tavvezérelt aram és a beallitott aramérték kdzé esé aramerbésséget. Az aram csokkentéséhez és az
iv megszakitasahoz engedje el a TIG hegesztépisztoly mikddtetd kapcsoldjat (2). A védbégaz
aramlasa tovabb folytatédik a hegesztés és a volfram elektroda védelme érdekében.

. g}G

: A : : . D
1 2

A = Gazelbéaramlas E = Beallitott aram

B = Felfutas F = Min. tavvezérelt aram

C = Lefutas G = A labpedal segitségével

D = Gazutéaramlas modosithaté aramerdsség-tartomany

Labpedal hasznalata 4 iitemii hegesztés soran a TIG hegesztopisztoly kapcsoléjaval

4 item( moédban — a labpedal aktivalasa mellett — nyomja le a TIG hegeszt&pisztoly mikddtetd
kapcsoldjat (1) a védbégaz aramlasanak elinditasahoz, valamint egy probaszinti iv Iétrehozasahoz.
Az aram min. tavvezérelt aramértékre néveléséhez engedije el a mikddtetd kapcsolot (2). A
labpedal hasznélataval szabalyozhatja a min. tavvezérelt aram és a beallitott aramérték k6zé esd
aramer@sséget. A hegesztés befejezéséhez nyomija le ismét a miikodtetd kapcsolét (3). Az aram
ismét a probaszintre csokken. Az iv megszakitasahoz engedje el a mikodteté kapcsolot (4). A
védbgaz aramlasa tovabb folytatédik a hegesztés és a volfram elekiréda védelme érdekében.

—_—>- -
L

w==>
e

2 4
A = Gazelbaramlas E = Beallitott aram
B = Felfutas F = Min. tavvezérelt aram
C = Lefutas G = A labpedal segitségével

D = Gazutéaramlas modosithatdé dramerdésség-tartomany
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Labpedal

Nyomija le a labpedalt (1) a véddégaz aramlasanak elinditasahoz és az iv létrehozasahoz. Az
aramer@sség a min. tavvezeérelt aramértékre emelkedik. A labpedal hasznalataval szabalyozhatja a
min. tavvezérelt aram és a beallitott aramérték kézé es6 aramerdsséget. Az aram csokkentéséhez
és az iv megszakitasahoz engedje fel a labpedalt. A védégaz aramlasa tovabb folytatodik a
hegesztés és a volfram elektréda védelme érdekében.

A = Gazeléaramlas

B = Felfutas
C = Lefutas

D = Gazutbéaramlas

¥e

E = Beadllitott aram

F = Min. tavvezérelt aram

G = A labpedal segitségével

5.14 MMA beallitasok

modosithaté aramerdsség-tartomany

Szimbolum Funkcié Beallitasi Beallitasi Alapértelme ET 180iP &
tartomany lépések zett érték ET 210iP
= MMA* BE/KI AKTIV X
Aram 1 fazis: 1 100 A
A 15-180 A
Az iv ereje 0-99% 1 50
Meleginditas | 0-99% 1 20%
Tavvezérl§ BE/KI Kl X
-~ egyseg”
*Hegesztés kozben a paraméter nem modosithato.

5.14.1 Rejtett MMA funkcidk

A vezérldpanel rejtett funkciokkal is rendelkezik. A funkciok eléréséhez nyomja le 3 masodpercig a
paraméterek kivalasztasara szolgalé gombot (a gombok elhelyezkedésével kapcsolatban lasd a
VEZERLOPANEL cim(i részt). A kijelzén egy betii és egy érték jelenik meg. Ugyanazon gomb
megnyomasaval valassza ki a funkciot. A gombbal médosithatja a kivalasztott funkcid értékét. A rejtett
funkciokbdl valo kilépéshez ismét nyomja le a gombot 3 masodpercig.

Betii Funkcio Beallitasok
C Az iv ereje 0-99%
H Meleginditas 0-99%
I Min. tavvezérelt dram 0-99%

0463 862 001
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5 UZEMELTETES

5.14.2 Mért értékek

Mért aram

A hegesztéaram kijelzé6n megjelend mért értéke egy szamtani atlagérték.

Mért fesziiltség

AV ivfesziiltség kijelz6n megjelend mért értéke egy szamtani atlagérték.

5.15 Az MMA funkciok ismertetése

Az iv ereje

Az iver8sség funkcio hatarozza meg az aramerdsség valtozasat az iv
hosszanak hegesztés soran torténé valtozasa kézben. Hasznaljon alacsony
értéki iverésséget egy nyugodtabb, kevesebb anyagot kifrécskold ivért, illetve
magasabb értékl iver§sséget a forro ivért.

Az iver6sség csak MMA hegesztésre vonatkozik.
Meleginditas

A meleginditas funkcié ideiglenesen megndveli az aramot a hegesztés elején,
ezaltal csokkenti a kezdépontnal el6fordulé kétéshiany kockazatat.

Meleginditas csak MMA hegesztésre vonatkozik.
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6 SZERVIZ

A FIGYELMEZTETES!
A tisztitads és a karbantartas idejére a halézati dramellatast meg kell szakitani.

VIGYAZAT!
A védblemezek eltavolitasat kizarélag megfeleld villamossagi ismeretekkel rendelkezé
(jogosult) személyek végezhetik.

A VIGYAZAT!
A termékre gyartdi garancia vonatkozik. Ha a szervizelést jogosulatlan szervizkbzpont vagy
személyzet végzi, a garancia érvényét veszti.

MEGJEGYZES!
A biztonsagos és megbizhaté mikodés érdekében fontos a rendszeres karbantartas.

MEGJEGYZES!
Rendkivul poros kdrnyezet esetén gyakrabban végezzen karbantartast.

Minden hasznalatot megel6z&en ellenérizze a kovetkezbket:

* Atermék és a kabelek nem sérlltek,
* A pisztoly tiszta és nem sérdlt.

6.1 Szokasos karbantartas

Karbantartasi Utemterv normal kériimények mellett. Minden hasznalat elétt ellenérizze a berendezést.

Intervallum Karbantartasi tertlet
3 havonta \
Tisztitsa meg vagy Tisztitsa meg a Ellendrizze vagy
tavolitsa el az hegeszt6kimeneteket: cserélje ki a
olvashatatlan cimkéket. hegesztGkabeleket.

6 havonta

Tisztitsa meg a
berendezés belsejét.
Hasznaljon 4 bar
nyomason szaraz
sUritett leveg6t.
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6.2 Tisztitasi utmutato

Az aramforras teljesitményének fenntartasa és élettartamanak novelése érdekében elengedhetetlen a
termék rendszeres tisztitasa. A gyakorisag a kovetkezoktdl fugg:

* ahegesztési eljaras,
* azivhuzas ideje
* a munkakdrnyezet

A VIGYAZAT!
Gy86z8djon meg rola, hogy a tisztitast megfeleléen el6készitett munkaterileten végzik.

A VIGYAZAT!
Tisztitas kdzben mindig viselje az ajanlott személyi védbfelszereléseket, pl. fildugdt,
véddszemiiveget, maszkot, keszty(t és biztonsagi cipét.

A VIGYAZAT!
A tisztitasi eljarast hivatalos szerviztechnikusnak kell elvégeznie.

1. Kapcsolja le az aramforrast a féaramkorrol.

A FIGYELMEZTETES!
A mavelet folytatasa el6tt varjon legalabb 30 masodpercet a kondenzatorok kistiléséig.

2. Tavolitsa el a jobb oldali panelt tarté négy csavart, (R) majd tavolitsa el a panelt.
A

-]

MEGJEGYZES!

Mivel az aramforrasnak egy ,piszkos oldala” (a jobb oldal) és egy ,tiszta oldala” (a bal oldal)
van, fontos, hogy ne tavolitsa el a bal oldali panelt addig, amig az aramforras jobb oldalat
meg nem tisztitotta.
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4. Tavolitsa el a bal oldali panelt tarté négy csavart, (L) majd tavolitsa el a panelt.

5. Tisztitsa meg csokkentett nyomasu, szaraz siritett levegdvel az aramforras bal oldalat.

6. Gy6zd8djon meg rola, hogy az aramforras egyetlen részén sem maradt por.

© ESAB AB 2023
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6 SZERVIZ

7. Tisztitas utan szerelje vissza az aramforrast, és végezze el az IEC 60974-4 szabvany szerinti
tesztelést. Kbvesse a szervizkdnyv ,Javitas, vizsgalat és tesztelés utan” részben leirt eljarast.

MEGJEGYZES!

A jobb oldali panel visszaszerelésekor gy6z6djon meg réla, hogy a panel belsé oldalan
talalhato IP-pajzs megfelelé pozicidban van. Az IP-pajzsnak nagyjabdl 90°-ban kell allnia az
aramforrashoz képest ugy, hogy a hegeszt6 kimeneti csatlakozoja és a
transzformator-kimenetek k6zé kertljon.

SENC

N\

N

NANN

N\
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7 HIBAELHARITAS

A szakszerviz értesitése el6tt probalkozzon az alabbi ellenérzési és vizsgalati modszerekkel.

* Mielétt javitasi munkalatokba kezdene, ellendrizze, hogy le van-e vélasztva a halézati tapellatas.

A hiba tipusa

Megsziintetésére tett intézkedés

MMA hegesztési problémak

Ellendrizze, hogy a hegesztési eljaras MMA-ra van-e beallitva.

Ellendrizze, hogy a hegeszts- és testkabelek helyesen vannak-e
csatlakoztatva az aramforrashoz.

Ellendrizze, hogy a testkabelbilincs megfeleléen érintkezik-e a
munkadarabbal.

Ellenérizze, hogy megfeleld elektrodakat és polaritast hasznaljon. A
polaritast az elektréda csomagolasan ellendrizheti.

Ellendrizze, hogy a helyes hegesztési arameérték (A) van-e beallitva.

iverésség és meleginditas moédositasa.

TIG hegesztési problémak

Sziikség esetén ellendrizze, hogy a hegesztési eljaras Lift TIG-hez
van-e beallitva.

Ellenérizze, hogy a TIG pisztoly és testkabelek helyesen vannak-e
csatlakoztatva az aramforrashoz.

Ellenérizze, hogy a testkabelbilincs megfeleléen érintkezik-e a
munkadarabbal.

Ellenérizze, hogy a TIG pisztoly kabele csatlakozik-e a negativ
hegesztékimenethez.

Ellenérizze, hogy a megfeleld véddgazt, gazaramot, hegesztéaramot,
toltérud-elhelyezkedést, elektrodaatmérét, illetve az aramforras
megfelel6 hegesztési modjat hasznalja-e.

Nincs iv

Ellendrizze, hogy az aramforras kapcsoldja be van-e kapcsolva.

Ellenérizze, hogy be van-e kapcsolva a képernyd; igy meggy6z6dhet
arrol, hogy az aramforras aram alatt van-e.

Ellenérizze, hogy a vezérlépanel kijelz6je helyes értékeket mutat-e.

Ellenérizze, hogy a hegeszté- és a testkabelek helyesen vannak-e
csatlakoztatva.

Ellenérizze az aramforras biztositékait.

Hegesztés kézben
megszakad a
hegesztéaram-ellatas.

Ellenérizze, hogy a tulmelegedést jelzé LED (hévédelem) vilagit-e a
vezérl6panelen.

Folytassa a ,Nincs iv” hibatipussal.

A hévédelem gyakran
mikodésbe 1ép

Ugyeljen arra, hogy ne Iépje tul az On altal hasznalt hegesztési
aram ajanlott mikddési ciklusat.

Tekintse meg az MUSZAKI ADATOK fejezet ,Miikddési ciklus”
részét.

Ellenérizze, hogy a levegbbeszivd és kifujo nyilasok nincsenek-e
eldugulva.

A szokasos karbantartasnak megfeleléen tisztitsa meg a berendezés
belsejét.

0463 862 001
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8 HIBAKODOK

A hibakdd azt jelzi, hogy valamilyen hiba keletkezett a berendezésben. A hibakat a kijelzén megjelend
LEI” sz@veg, valamint az azt kdvetd hibakdd jelzi.

Egyszerre t0bb hiba érzékelése esetén csak az utoljara eléforduld hiba kadja jelenik meg.

8.1 A hibakodok ismertetése

A felhasznalé altal elharithaté hibak kédjai alabb olvashatdk. Barmely hibakéd megjelenése esetén
vegye fel a kapcsolatot egy engedéllyel rendelkezé ESAB szerviztechnikussal.

Error code |Leiras

Err206
Az aramforras hémérséklete tul magas. Felvillan a hémérséklettel kapcsolatos hibat
jelzd LED lampa a panelen. A h6mérséklettel kapcsolatos hibdkat a vezérlépanelen
talalhat6 tulhevilés visszajelzd jelzi.

Teendd: Ha az aramforras leh(lt és ismét hasznalhatd, a hibakdd automatikusan
eltlinik, és a hdmérséklettel kapcsolatos hibat jelz6 LED lampa kikapcsol. Ha a hiba
tovabbra is fennall, forduljon egy szerviztechnikushoz.

Err406
A hit6éfolyadék h6mérséklete tul magas.

Teendd: Gy6z8djon meg arrdl, hogy elegend6 hiitéfolyadék talalhato-e a
hitéegységben. Amikor a hiitékézeg lehil és ismét hasznalhato, a hibakod
automatikusan eltiinik. Ha a hiba tovabbra is fennall, forduljon egy
szerviztechnikushoz.

Err429
A hegesztdpisztolybdl kivezetd tdmlé nem csatlakozik a hiitéegységhez.

Teendd: Vizhiitéses hegesztdpisztoly hasznalata esetén gy6z6djon meg arrol, hogy
a pisztoly csatlakoztatva van-e a hiitéegységhez. Ha nem vizhltéses
hegesztbpisztollyal dolgozik, nyomjon le egy gombot a vezérl6panelen a hiba
térléséhez. Ha a hiba tovabbra is fennall, forduljon egy szerviztechnikushoz.
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9 POTALKATRESZEK RENDELESE

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezd ESAB szerviztechnikus

végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

A Renegade ET 180iP és az ET 210iP kialakitasa és tesztelése az EN60974-1 és EN60974-10
nemzetkozi és eurdpai szabvanyoknak megfeleléen tortént. Szervizelés vagy javitas elvégzése utan
a munkat végz6 személy(ek) feladata annak biztositasa, hogy a késziilék tovabbra is megfeleljen a

fenti szabvany el6irasainak.
Pot- és kopo alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazoétol rendelheték, lasd: esab.comértéket.

Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és a poétalkatrész listanak
megfelel6en a pétalkatrész szamat. Ez lehetévé teszi a rendelés Osszeallitasat és a pontos szallitast.
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RENDELESI SZAM

Ordering number |Denomination Type

0447 700 910 Renegade ET 180iP and SR-B 26 TIG Torch Renegade ET 180iP

0447 700 911 Renegade ET 210iP and SR-B 26 TIG Torch Renegade ET 210iP

0447 700 912 Renegade ET 210iP W and SR-B 21 Water Renegade ET 210iP
Cooled TIG Torch

0463 862 * Instruction Manual

0463 881 * Spare parts list

0463 880 * Service manual

A kézikdnyv dokumentumszamanak harom utolsé szamjegye a kézikdnyv verzidjat mutatja. Ezért itt *
szimbolummal helyettesitjik azokat. Gy6z8djon meg arrdl, hogy a termékhez tartoz6 sorozatszamu
vagy szoftververziéju kézikdnyvet haszndlja, lasd a kézikdnyv elsé oldalat.

A mUszaki dokumentacio a kovetkez6 oldalon érhet6 el: www.esab.com.
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TARTOZEKOK
0445 045 881 | Water Cooler EC 1001 (ET 210iP) ST S
‘\,;, 3
( @@\A
(SN 9

0700 025 518
0700 025 519
0700 025 544
0700 025 545

TIG Torch, SR-B 26,4 m
TIG Torch, SR-B 26, 8 m

Water cooled SR-B 21 Torch, OKC 50,4 m (ET
210iP)

Water cooled SR-B 21 Torch, OKC 50, 8 m (ET
210iP)

Return cable kits

0700 006 901 Return cable kit, OKC 50, 3 m

0700 006 885 |Return cable kit, OKC 50, 5 m

0700 006 900 | Electrode holder Handy, 200 A with 25 mm2, 3 m,
OKC 50

0700 500 084 | Remote control, MMA 4

W4014450 Foot pedal with 4.5 m (15 ft) cable, 8 PIN

0445 197 880

Shoulder strap

0463 862 001
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0460 330 881 | Trolley
0465 720 002 | ESAB coolant
0L
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A kapcsolattartasi adatok a kovetkezo6 oldalon talalhatok: http://esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

manuals.esab.com
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